Серия 4100 «Кукуруза»

Рекомендованные скорости для стеклотекстолита
	Размер
	Размер дюйм
	Скорость подачи
	Скорость подачи
	Скорость шпинделя
	Скорость врезания Z
	Скорость врезания Z
	Оффсет Z
	Оффсет Z

	ММ
	Дюйм
	мм в мин
	дюйм в мин
	тыс. об. в мин.
	мм в мин
	дюйм в мин
	мм
	Дюйм

	0.80mm
	0.0315
	508
	20
	60
	508
	20
	-0.508
	-0.02

	0.90mm
	0.0354
	635
	25
	60
	508
	20
	-0.508
	-0.02

	1.00mm
	0.0394
	762
	30
	58
	508
	20
	-0.508
	-0.02

	1.10mm
	0.0433
	762
	30
	53
	635
	25
	-0.508
	-0.02

	1.20mm
	0.0472
	889
	35
	49
	635
	25
	-0.635
	-0.025

	1.27mm
	0.05
	889
	35
	46
	635
	25
	-0.635
	-0.025

	1.30mm
	0.0512
	1016
	40
	45
	635
	25
	-0.635
	-0.025

	1.40mm
	0.0551
	1016
	40
	42
	635
	25
	-0.635
	-0.025

	1.50mm
	0.0591
	1016
	40
	39
	635
	25
	-0.762
	-0.03

	1.5875mm
	0.0625
	1016
	40
	37
	635
	25
	-0.762
	-0.03

	1.60mm
	0.063
	1016
	40
	36
	635
	25
	-0.762
	-0.03

	1.70mm
	0.0669
	1143
	45
	34
	635
	25
	-0.762
	-0.03

	1.80mm
	0.0709
	1143
	45
	32
	635
	25
	-0.889
	-0.035

	1.90mm
	0.0748
	1143
	45
	31
	635
	25
	-0.889
	-0.035

	2.00mm
	0.0787
	1143
	45
	29
	635
	25
	-0.889
	-0.035

	2.10mm
	0.0827
	1143
	45
	28
	635
	25
	-1.016
	-0.04

	2.20mm
	0.0866
	1143
	45
	26
	635
	25
	-1.016
	-0.04

	2.30mm
	0.0906
	1270
	50
	25
	635
	25
	-1.016
	-0.04

	2.382mm
	0.0938
	1270
	50
	24
	635
	25
	-1.143
	-0.045

	2.40mm
	0.0945
	1270
	50
	24
	635
	25
	-1.143
	-0.045

	2.50mm
	0.0984
	1270
	50
	23
	635
	25
	-1.27
	-0.05

	2.55mm
	0.1004
	1270
	50
	23
	635
	25
	-1.27
	-0.05

	3.00mm
	0.1181
	1270
	50
	19
	635
	25
	-1.397
	-0.055

	3.10mm
	0.122
	1270
	50
	19
	635
	25
	-1.524
	-0.06

	3.175mm
	0.125
	1270
	50
	18
	635
	25
	-1.524
	-0.06


